Gebrauchte Kommissionieranlage

Gebrauchte Kommissionieranlage
1.1 Allgemein

Gebrauchte Kommissionieranlage mit Behélter-Durchlaufregalen, "Pick-by-
Light"-System, angetriebene Fordertechnik (staudrucklose Rollenférderer,
Gurt-Steigforderer und Gurt-Gefélleférderer, Zahnriemenumsetzer), Blhne,
Palettenregale, Burocontainer, Kunststoffbehalter usw.

1.2 Eckdaten

o STANAOIT: oo N&he Koéln/Bonn
o Hersteller FOrdertechnik: ..........cooovviviiiiiiii e Knapp
» Hersteller Behalter-Durchlaufregale (Roéllchenleisten): ..................... Interroll
» Hersteller "Pick-by-Light"-System: ..., Knapp
» Leistung (Picks/Stunde/Mitarbeiter): .........cccoooeiiiiiiiiiiiiiiiinn.n. ca. 600 Stuck
o Baujanr: ... 2006 (Erweiterung 2008)
* Flachenausdehnung EG: ..........coooiiiiiiiiiiiiieece e ca. 3.000m2
* Flachenausdehnung BUNNE: ..........oooviiiiiiiiii i ca. 500mz
o Lange der FOrderstrecke: .........cooviiiiiiiiiii e ca. 1.000m
* Anzahlder Antriebe: ... ca. 150 Stuck
* Anzahl der Behalterdurchlaufkanéle/Displays EG: .............. ca. 4.500 Stuck
* Anzahl der Behalterdurchlaufkanéle/Displays Buhne: ......... ca. 2.000 Stuck
* Anzahl der Kommissionierzonen EG: .........ccccciiiiiniiiiiieeeeiiinnn 20 Stuck
* Anzahl der Kommissionierzonen BUhne: ..........ccccoooiiiiiiiiiiiiiiiicennn. 5 Stuck
o KONtroll-ArbeitSPpIAtzZe: ........cooeiiiei i 3 Stiick
o VereinZeluNgSPIALZE: ........iiii i 16 Stick
» Leerbehalterpuffer (staudrucklos, obere Ebene). ................ ca. 400 Behaélter
o FordergeschwindigKeit: ..........oooooiiiiiiiiiiii e ca. 0,5m/s
* Anzahl Kunststoffbehélter im Behalter-Durchlaufregal: ..... ca. 20.000 Stiuck
* Hersteller Palettenregal: ... ELVEDI
* Anzahl (Euro-)Palettenplatze: ...........cccooiiiiiiiiiiiiiiii s 1.228 Stick
o PalettengewiCht: ..o max. 1.000kg
o Feldlast: ..o max. 5.500kg
o Feldwelte: ... 2.700mm (Dreiplatzsystem)
o ReQAIIEIE: oo ———— 1.000mm
* RegalnOne: ... ca. 6.000mm
o ZUbehor: ......cccooiiiiiiiii Durchschubsicherungen, Anfahrschutz
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1.3 Infrastruktur

Bei Ubernahme der kompletten Anlage und Fortsetzung des Betriebes an dem
heutigen Standort (gemietete Halle), wirde zusatzlich zu dem o.g. eine voll-
standige Infrastruktur zur Verfigung stehen. Hierzu gehdéren:

ca. 3.000m2-Halle mit Palettenregalen

Kamera-Uberwachungssystem (innen und auRen), Bewegungsmelder und
organisierter externer Objektschutz (Kontrolle 2 x taglich)

Brandverhitung mittels Rauchmeldern, Brandschutztoren, Brandabschlis-
sen, Feuerléschern und zusatzlich mehrere fahrbare Schaumléscher; EDV-
R&ume mit Argon-LOdschanlage mit Frihsterkennung

Kamera Uberwachte Notausgangsturen mit zusatzlicher zentraler und akus-
tischer Uberwachung

Kompressoren

Notstromgenerator

Klimagerate

Dachluken mit manuellem oder temperatur-/witterungsabhangigem Offnen
und Schliel3en

Hallenbeleuchtung

Mitarbeiterparkplatz

Ein- und Ausfahrt mit Schranken

1.4 Layout EG
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1.5 Fotos

Foto 1: Kommissionierzone EG Foto 2: Kommissionierzone Biihne

Foto 3: Nachschubgasse EG
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Foto 4: "Pick-by-Light"-System

Foto 5: Leerbehalterpuffer
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Foto 6: Fordertechnik (Umsetzer) Foto 7: Fordertechnik (Gurt-Forderer)

Foto 8: Palettenregal
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